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Abstract of EP0563684 

In the supervision of a technical process, 
messages are continuously transmitted by an 
automation system to an operating and observing 
system (1 ). The messages are evaluated in the 
operating and observing system (1) and 
represented on a monitor (10). When an error is 
detected in the automation system, the location 
of the error is represented in a hierarchically 
stepped fashion. For this purpose, at least the 
essential planning and design data of the 
automation system are accessible from the 
operating and observing system (1). 
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@ Uberwachungsverfahren und Beobachtungssystem fur einen technischen Prozess. 



@ Beim Oberwachen eines technischen Prozesses 
werden laufend Meldungen von einem Automatisie- 
rungssystem an ein Bedien- und Beobachtungssy- 
stem (1) ubermittelt. Im Bedien- und Beobachtungs- 
system (1) werden die Meldungen ausgewertet und 
auf einem Monitor (10) dargestellt. Beim Erl<ennen 
eines Fehlers im Automatisierungssystem wird der 
Ort des Fehlers hierarchieartig abgestuft dargestellt. 
Zu diesem Zweck sind vom Bedien- und Beobach- 
tungssystem (1) aus zumindest die wesentlichen 
Projektierungsdaten des Automatisierungssystems 
zuganglich. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Uberwa- 
chungsverfahren fur einen technischen Prozefi und 
das den technischen ProzeB uberwachende und 
steuernde Automalisierungssystem, bei dem das 
Automatisierungssystem Meidungen an ein dem 
Automatisierungssystem ubergeordnetes Beobach- 
tungssystem ubermittelt, von dem die Meidungen 
ausgewertet werden und von dem die Auswer- 
tungsergebnisse mittels eines, vorzugswetse gra- 
phikfahigen, Anzeigegerats darstellbar sind, sowie 
ein Beobachtungssystem zur Durchfuhrung des 
Vcrfahrens. 

Bei derartigen Uberwachungsverfahren wird im 
Regelfall ein graphisches Schaubild der Aniage 
bzw. des Prozesses auf einem Bildschimri darge- 
stent. Das Beobachtungssystem ubemimmt dabei 
insbesondere auch das Anzeigen und Dokumentie- 
ren von Meidungen. Beim Erkennen eines Fehlers 
in der Automatisierung, z.B. einem Drahtbruch ei- 
nes Peripherieanschlusses, wird ein solcher Fehier 
ubiicherweise graphisch in seinen Auswirkungen 
angezeigt. z.B. durch farbiges Markieren oder Blin- 
ken des Aniagenteils. in dem der Fehier aufgetre* 
ten ist. AuBerdem wird im Regelfall ein Meldetext 
auf dem Bildschirm ausgegeben. Dieser Meldetext 
wird auch auf einem Drucker als Fehlerliste ausge- 
druckt. 

Es ist ferner bekannt. beim Auftreten eines 
Fehlers die Seite im Stromlaufplan, in dem der 
elektrische Fehier aufgetreten ist, auf den Bild- 
schirm graphisch darzustellen. Eine weitergehende 
Hilfe bei der Fehlersuche und der Fehlereingren- 
zung existiert jedoch nicht. Insbesondere ist aus 
dem Stromlaufplan oftmals nicht ersichtlich, an wel- 
chem geographischen Ort des Automatisierungssy- 
stems der Fehier aufgetreten ist. Es erfolgt auch 
keine graphische Unterstutzung bezuglich der Lo* 
kalisierung des Fehlers innerhalb des Stromlauf- 
plans. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be- 
steht darin, den Benutzer des Automatisierungssy- 
stems bei der Fehlersuche und Fehlerlokalisierung 
zu unterstutzen. Insbesondere soli der Benutzer am 
Ende der Fehlerauswertung exakt wissen, an oder 
in welcher Baugruppe und an welchem Ort der 
Fehier aufgetreten ist. 

Die Aufgabe wird durch ein Uberwachungsver- 
fahren gelost, 

- bei dem vom Beobachtungssystem aus die 
wesentlichen Projektierungsdaten, vorzugs- 
wetse die gesamten Projektierungsdaten. des 
Automatisierungssystems zugSnglich sind, 

- und bei dem beim Erkennen eines Fehlers im 
Automatisierungssystem. z.B. einer defekten 
Baugruppe oder eines Drahtbruchs in der Pe- 
ripheriebeschaltung. der Ort des Fehlers hier- 
archieartig abgestuft darstellbar ist. 



Wenn das Uberwachungsverfahren mehrere 
ProzeBdarstellungen aufweist. ist es von Vorteil, 
wenn das hierarchieartig abgestufte Darstellen ei- 
nes Fehlerortes von jeder Prozefldarslellung aus 
5 slartbar ist. In diesem Fall muB namlich nicht auf 
die Oesamtdarstellung des Prozesses bzw. der An- 
iage zuruckgegangeh werden, wenn irgendwo im 
ProzeB bzw. in der Aniage ein Fehier aufgetreten 
ist. 

10 Wenn das Darstellen eines Fehlerortes in gra- 

phischer Darstellung erfolgt, ist der Fehlerort durch 
den Benutzer besonders leicht und schnell erfaB- 
bar. 

Wenn die Darstellungsstufen sowohl Darstel- 
is lungen uber den geographischen Ort als auch Dar- 
stellungen uber den schalttechnischen Ort des 
Fehlers beinhalten, erhalt der Benutzer sowohl In- 
formationen uber den Ort. an dem der Fehier auf- 
getreten ist. als auch Informationen uber die Art 
20 des aufgetretenen Fehlers. 

Wenn das Automatisierungssystem in Schalt- 
schranken angeordnet ist, wobei jeder Schalt- 
schrank mindestens einen Baugruppentrager mit 
Baugruppen aufweist. ist es von Vorteil. wenn 
25 - bei der Darstellung des Fehlerortes zunachst 
der Aufbau des Schaltschrankes dargestellt 
wird, wobei die Baugruppe. in der der Fehier 
aufgetreten ist, hervorgehoben ist, 

- sodann der Baugruppentrager mit Baugrup- 
30 pen dargestellt wird. in der sich die Baugrup- 
pe befindet, in der der Fehier aufgetreten ist, 
wobei die Baugruppe hervorgehoben ist, und 

- gegebenenfalls der Stromlaufplan der Bau- 
gruppe, in deren Peripheriebeschaltung der 

35 Fehier aufgetreten ist, dargestellt wird. wobei 

der Stromkreis, in dem der Fehier aufgetreten 
Ist. hervorgehoben ist. 
Weitere Vorteile und Einzelheiten ergeben sich 
aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfuh- 
40 rungsbeispiels. anhand der Zeichnungen und in 
Verbindung mit den weiteren Unteranspruchen. Es 
zeigen: 

FIG 1 eine Prinzipdarstellung eines Automa- 
tisierungssystems, 
45 FIG 2 eine Prinzipdarstellung des Bedien- 
und Beobachtungssystems, 

FIG 3 eine beispielhafte Darstellung einer 
Aniage, 

FIG 4 eine beispielhafte Darstellung eines 
50 Regetkrelses, 

FIG 5 eine Darstellung eines Schaltschranks. 

FIG 6 eine Darstellung eines Baugruppentra- 
gers mit Baugruppen, 

FIG 7 einen Tell des Stromlaufplans der Pa- 
ss rrpheriebeschaltung einer Baugruppe. 

FIG 8 einen Schaltschrank und 

FIG 9 einen Teil des Stromlaufplans der Pe- 
ripheriet>escha!tung einer elektrischen 
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Komponente. 

Gemafi FIG 1 besteht das Automatisierungssy- 
stem aus einem Bedien- und Beobachtungssystem 
1. an das uber den Bus 2 die anderen Konnponen- 
ten des Aulomatisierungssystems angeschlossen 
sind. Die Komponenten sind typisch in Schalt- 
schranken 3 angeordnet. In den Schaltschranken 3 
befinden sich mehrere Baugruppentrager 4 mit 
Baugruppen 5 sowie mehrere Reihen 6 von elektri- 
schen Komponenten 7. In FIG 1 wurde nur einer 
der Schaltschranke 3 detailliert dargestellt. Die an- 
deren der Schaltschranke 3 wurden der besseren 
Uberslchtlichkelt halber nur schematisch darge- 
stellt. Von den Schaltschranken 3 aus verlauft eine 
Vielzahl von Leitungen 8 zum gesteuerten ProzeB. 

GemaB FIG 2 weist das Bedien- und Beobach- 
tungssystenn 1 einen Prozessor 9 auf, der die vom 
Rest des Automatisierungssystems ubertragenen 
Meldungen auswertet. An den Prozessor 9 sind ein 
graphlkfahiger Monitor 10, ein Terminal 11 sowie 
iiber das Terminal 11 eine Maus 12 angeschlos- 
sen. Weiterhin ist an den Prozessor 9 ein Projektie- 
rungsdatenspeicher 13 angeschlossen, in dem die 
gesamten Projektierungsdaten des Automatisie- 
rungssystems abgespeichert sind. Die Projektie- 
rungsdaten umfassen u.a. die gesamten Stromlauf- 
plane der Aniage und die Anordnungsplane aller 
Aufbausysteme wie z.B. der Baugruppentrager 4 
und der Schranke 3 mit alien Kennzeichungsdaten 
und Parametern. 

Im Normalbetrieb des Automatisierungssy- 
stems wird auf dem Monitor 10 ein Schaubild der 
AnIage, ein Schaubild eines Toils der Aniage, ein 
Schaubild des Prozesses bzw. ein Schaubild eines 
Teils des Prozesses dargestellt. Das dargestellte 
Bild der Aniage bzw, des Prozesses wird dabei 
laufend aufgrund von Bedienungen oder Meldun- 
gen, die das Automatisierungssystem an das 
Bedien- und Beobachtungssystem 1 ubermlttelt, 
aktualisiert. 

FIG 3 zeigt eine solche Darstellung der zu 
fuhrenden Aniage auf dem Monitor 10. GemaB FIG 
3 wird ein Reaktor 14 aus den Vorratsbehaltern 15 
bis 17 uber die Pumpen 15* bis 17* beschickt. Die 
Pumpen 15* bis 17* werden durch DurchfluBregler 
15" bis 17" geregelt. Im Reaktor 14 wird das 
Reaktorgemisch 18 durch den vom Motor 19 ange- 
triebenen RQhrer 20 vermischt. Das Reaktorge- 
misch 18 fliefit uber die Leitung 21 durch das 
Ventil 14* ab. Das Ventil 14* wird dabei von der 
AbfluGsteuerung 14" gesteuert. Weiterhin ist im 
Schaubild gemMB FIG 3 noch der Temperaturregler 
22" dargestellt. der Uber das Ventil 22' die Zufuhr 
von HeiBwasser zu den Heizschlangen 22 derarl 
regelt. daB im Reaktorgemisch 18 ein vorbestimm- 
ter Temperaturbereich eingehalten wird. Ferner ist 
in der Darstellung gemaB FIG 3 noch ein Niveaure- 
gler 23 dargestellt. der als ubergeordneter Regter 
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den DurchfluBreglern 15" bis 17" und der AbfluG- 
steuerung 14" ihre Sollwerte vorgibt. 

Eine Darstellung gemaB FIG 3. die eine Voll- 
darstellung der gesamten Aniage oder aber auch 

5 nur ein Teiiausschnitt sein kann, auf dem Monitor 
10 des Leitsystems 1 ist bei automatisierten Pro- 
zessen durchaus ubiich. Auch eine Darstellung wie 
sie in FIG 4 gezeigt ist, ist allgemein ubiich. Hier 
ist z.B. der zeitliche Verlauf von Sollwert w und 

10 Istwert X eines der Regelkreise des Reaktors 14 
dargestellt. Weiterhin werden gemaB FIG 4 auf 
dem Blldschirm in der Leitwarte 1 auch nach die 
Regelkreisparameter dargestellt. 

Wenn nun in der uberwachten Aniage bzw. im 

75 uberwachten ProzeB ein Leittechnikfehler auftritt, so 
erfolgt eine entsprechende Meldung an das 
Bedien- und Beobachtungssystem 1. Als Leittech- 
nikfehler wird dabei jeder Fehler im Automatisie- 
rungssystem angesehen, z.B. ein Drahtbruch in 

20 einer der Leitungen 8. Die an das Bedien- und 
Beobachtungssystem 1 Qbertragene Meldung um- 
faBt zumindest folgende Informationen: 

- Einen Code fur die Art des aufgetretenen 
Fehlers. 

25 - einen Code fOr den Ort des Fehlers sowie 

- die Zeit des Fehlers. 

Der Ort des Fehlers kann z.B. implizit dadurch 
gegeben sein, daB die Adresse des Automatisie- 
rungsgerats sowie die Adresse der Baugruppe 5*. 

30 in der der Fehler aufgetreten ist, bzw. die Kenn- 
zeichnung der elektrischen Komponente 7\ z. B. 
eines Sicherungsautomaten, in der der Fehler auf- 
getreten ist, ubertragen wird. Die Adresse bzw. die 
Kennzeichnung ist zunachst nur logisch. also nicht 

36 physikalisch auf den tatsachlichen Ort, z.B. den 
Steckplatz. bezogen. Erst durch den Vergleich von 
Adresse bzw. Kennzeichnung mit den Projektie- 
rungsdaten ist der tatsSchliche Fehlerort bestimm- 
bar. Die Zeit zu der der Fehler aufgetreten ist, 

40 kann entweder vom Bedien- und Beobachtungssy- 
stem 1 bestimmt werden oder aber die Zeit wird 
ebenfalls mit ubertragen. 

Der Fehler wird unmittelbar nach seiner Mel- 
dung sofort in das momentan dargestellte Bild ein- 

45 geblendet. unabhangig davon. ob das momentan 
dargestellte Bild den GesamtprozeB, die Gesamt- 
anlage oder Telle davon darstellt. Schematisch ist 
dies in FIG 4 fur einen detektierten Drahtbruch 
gezeigt. 

50 Wenn der Benutzer der Aniage die Fehlermel- 

dung nicht ignorieren will, sondern den Fehler ge- 
nauer lokaiisleren will, gibt er ein entsprechendes 
Kommando auf dem Terminal 1 1 ein. um den geo- 
graphischen und den schalttechnischen Ort des 

55 Fehlers naher zu betrachten. 

Die Eingabe kann z.B. die Eingabe des Kom- 
mandos "Control-S" sein. Wenn dem Benutzer 
eine Maus 12 zur Verfugung steht, ist es in beson- 
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ders einfacher Weise moglich, die Fehlerbetrach- 
tung aufzurufen. In diesem Fall muB der Benutzer 
namlich lediglich das Feld 24. das eine Sondermel- 
dung anzeigl, mil der Maus 12 anklicken. Wenn 
der Benutzer die Fehlerdarstellungsfunktion aufrufl, 
erhalt er als nachstes eine Darstellung des Schalt- 
schranks 3, in dem der Fehler aufgetreten ist. Die- 
se Darstellung ist in FIG 5 gezeigt. 

Zur Darstellung des Fehlers auf dem Monitor 
10 werden vom Prozessor 9 die Projektlerungsda- 
ten des Automatisierungssystems aus dem Projek- 
tierungsdatenspeicher 13 abgerufen. Anhand dieser 
Projektierungsdaten bestimmt der Prozessor 9 den 
Schaltschrank 3, in dem der Fehler aufgetreten ist, 
sowie dessen geometrischen Aufbau. Dieser Auf- 
bau wird gemaB FIG 5 bei Aufruf des Fehlerdarstel- 
lungsprogramms auf dem Monitor 10 dargestellt. 
Zusatzlich wird die Nummer, ggf. auch der Ort des 
Schaltschranks 3 im Anzeigefeld 25 angezeigt. 

Im vorliegenden Fall sei angenommen, da6 der 
Fehler in der Peripheriebeschaltung der Baugruppe 
5' des obersten der Baugruppentrager 4 aufgetre- 
ten ist. Diese Baugruppe 5' wird daher optisch 
hervorgehoben, z.B. durch farbige Markierung. wie 
in FIG 5 dargestellt. oder durch Blinken. 

Wenn der Benutzer der Aniage den Fehler 
noch naher betrachten will, kann er wieder ein 
Kommando eingeben, z.B. "Control-N". oder aber 
mit der Maus 12 den obersten der Baugruppentra- 
ger 4 anklicken. Daraufhin erhalt er, wie in FIG 6 
gezeigt. eine Darstellung dieses Baugruppentra- 
gers 4. Auch diese Darstellung wird vom Prozessor 
9 anhand der Projektierungsdaten ermittelt. 

Gemafi FIG 6 wird nun auf dem Monitor 10 im 
Anzeigefeld 25 die Nummer des Schaltschranks 3 
und die des Baugruppentragers 4 eingeblendet, 
der dargestellt wird. Die Darstellung des Baugrup- 
pentragers 4 ist wie in FIG 5. Auch hier sind wieder 
die Baugruppen 5 dargestellt, wobei die defekte 
Baugrupe 5* optisch hervorgehoben ist. MIt dieser 
Darstellung Ist der geographische Ort des Fehlers. 
namlich die Baugruppe 5'. hinreichend lokalisiert. 
Wenn die Baugruppe 5' selbst defekt Ist. ist die 
Darstellung gemaB FIG 6 abschlieeend. Bei Draht- 
bruchen dagegen kann dem Benutzer auSer dem 
geographischen Ort auch noch der schalttechni- 
sche Ort des Fehlers gemeldet werden. 

Um Im Falle eines Drahtbruchs auch den 
schalttechntschen Ort des Fehlers zu erfahren, 
klickt der Benutzer die Baugruppe 5* mit der Maus 
12 auf dem Monitor 10 an und erhSIt die Darstel- 
lung gemMfi FIG 7. FIG 7 zeigt den Tell des Strom- 
laufplans. In dem der Fehler aufgetreten ist. Auch 
der Stromlaufplan wurde vom Prozessor 9 mittels 
der Projektierungsdaten aus dem Projektierungsda- 
tenspeicher 13 ermittelt. Im Anzeigefeld 25 werden 
dabel die Nummern von Schaltschrank 3, Baugrup- 
pentrager 4. Baugruppe 5' und der Selte des 



Strom lauf plans angezeigt. . Ebenso wird auf dem 
Monitor 10 der Stromlaufplan dieser Selte darge- 
stellt. 

Wiederum ist der, diesmal schalttechnische, 
5 Ort des Fehlers optisch hervorgehoben, z.B. durch 
Blinken der Umrandung 26. Zusatzlich kann auf 
dem Monitor 10 eine Meldung uber die Art des 
Fehlers erfolgen. 

Um den Fehler, den geographischen Ort des 

70 Fehlers und den schalttechnischen Ort des Fehlers 
darstellen zu konnen, mussen selbstverstandllch 
nicht nur die gesamten Projektierungsdaten von 
der Leitwarte 1 aus per Rechner abrufbar sein. Die 
Projektierungsdaten des Automatisierungssystems 

75 mussen selbstverstandllch auch auf dem aktuellen 
Stand sein, da ansonsten sinnlose Fehlermeldun- 
gen erfolgen wurden. 

Weiterhin muB die Fehlererkennung im Auto- 
matisierungssystem derart genau erfolgen, da6 je- 

20 der Fehler exakt lokalisierbar ist. Es genugt also 
nicht, lediglich etnen Fehler zu erkennen, sender es 
mussen zumindest der Fehlercode und die Adres- 
se bzw. die Kennzeichnung der Komponente. in 
der der Fehler aufgetreten ist. ubertragen werden. 

25 GemaB FIG 8, die et^enfalts die Darstellung des 

Gesamtschaltschranks 3 zelgt, ist ein Fehler in der 
elektrischen Komponente 7' detektiert worden. 
Wenn die elektrische Komponente 7* selbst keine 
Meldung an das Bedien- und Beobachtungssystem 

30 1 ubermlttein kann, muB diese indirekt uber ein 
Automatislerungsgerat erfolgen, das diesen Fehler 
dann an das Bedien- und Beobachtungssystem 1 
weitermeldet. Hierzu wird ein Signal, das von der 
elektrischen Komponente T bei einem Fehler aus- 

35 gelost wird, als Eingangssignal eines Automatisie- 
rungsgerats venwendet, wobei das Automatisle- 
rungsgerat derart programmiert ist, daB es bei An- 
liegen des Fehlersignals diesen Fehler an das 
Bedien- und Beobachtungssystem 1 meldet. 

40 Auch dieser Fehler wird nach Abruf der Projek- 

tierungsdaten vom Prozessor 9 auf dem Monitor 10 
angezeigt. Die Anzeige folgt wie zuvor bei der 
defekten Baugruppe 5* durch optische Hervorhe- 
bung. Der geographische Ort des Fehlers ist damit 

45 hinreichend lokalisiert. Nach Anklicken der defekten 
elektrischen Komponente T wird auf dem Monitor 
10 wieder der Tell des Strom lauf plans dieser elek- 
trischen Komponente 7* dargestellt. in der der Feh- 
ler aufgetreten ist. Der Fehler ist wieder. z.B. mit- 

50 tels der blinkenden Umrandung 26. optisch hervor- 
gehoben. 

Im obenstehend beschrlebenen AusfUhrungs- 
beispiel wurde nur die Detektierung und Darstel- 
lung elektrischer Fehler beschrieben. Wenn die 
55 Projektierungsdaten atuch die Programme fur die 
einzelnen Teile des Automatisierungssystems ent- 
halten. ist selbstverstandllch auch die Detektierung 
und Darstellung von Programmfehlem <z.B. Grepz- 
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wertOberschreitung eines Software reg I ers Oder 
ZeitGberlauf einer Ablaufebene) moglich. 

AbschlieBend ist festzustellen. daB die Fehler- 
lokalisierung und die Fehierdiagnose von der Leil- 
warte 1 aus mitlels des vorslehend beschriebenen 
Uberwachungsverfahrens erheblich erieichtert wird, 
Zur DurchfOhrung des Verfahrens warden aufier 
einem graphikfahigen Monitor, der in Leitwarten 
ubiicherweise sowieso vorhanden ist, noch ein Da- 
tenspeicher, z.B. eine Hard-Disk, benotigt, auf der 
die gesamten. aktuellen. Projektierungsdaten abge- 
speichert sind und von dem diese Daten vom Leit- 
warten rechner aus online abrufbar sind. Der Nutzen 
der Erfindung Itegt in der schnellen Lokalisierung 
des Fehierortes von der Leitwarte aus. Daruber 
hinaus ist es nicht mehr notig, umstandlich in 
Schaltbuchem aus Papier zu suclien. 

Das Uberwachungsverfaliren kann selbstver- 
standlich nicht nur in der Leitwarte erfolgen, son- 
dern prinzipiell von jedem Rechner aus, der einen 
graphikfahigen Monitor und Zugriff auf die Projek- 
tierungsdaten hat. Es ist z.B. moglich, die Schalt- 
schranke 3 uber ein local area network (LAN) mit- 
einander zu verbinden und Moglichkeiten zum An- 
schalten eines graphikfahigen Programmiergerats 
an das local area network vorzusehen. Wenn dann 
die Projektierungsdaten. z.B. mittels einer Diskette, 
dem Program miergerat zur Verfugung stehen, kann 
das Verfahren selbstverstandlich auch mittels des 
Programmiergerats ausgefuhrt werden. 

Patentanspriiche 

1. Ut>erwachungsverfahren fiir einen technischen 
Prozefi und das den technischen ProzeB uber- 
wachende und steuernde Automatisierungssy- 
stem, 

- bei dem das Automatisierungssystem 
Meldungen an ein Beobachtungssystem 
(1), vorzugsweise an ein dem Automati- 
sierungssystem ubergeordnetes Bedien- 
und Beobachtungssystem (1), tibermit- 
telt. von dem die Meldungen ausgewertet 
werden und von dem die Auswertungser- 
gebnisse mittels eines, vorzugsweise 
graphikfahigen, Anzeigegerats (10) dar- 
stellbar sind. 

- bei dem vom Beobachtungssystem (1) 
aus die wesentlichen Projektierungsda- 
ten. vorzugsweise die gesamten Projek- 
tierungsdaten, des Automattsierungssy- 
stems zugdnglich sind, 

- und bei dem beim Erkennen eines Feh- 
lers im Automatisierungssystem, z.B. ei- 
ner defekten Baugrupe oder eines Draht- 
bruchs in der Peripheriebeschaltung. der 
Ort des Fehlers hierarchieartig abgestuft 
darstellbar ist. 
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2. Uberwachungsverlahr(3n nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB das Uberwa- 
chungsverfahren mehrere ProzeBdarstellungen 
aufweisl und daB das hierarchieartig abgestufte 

5 Darstellen eines Fehierortes von jeder ProzeB- 

darstellung aus startbar ist. 

3. Uberwachungsverfahren nach Anspruch 1 oder 
2. dadurch gekennzeichnet, daB das Darstel- 

10 len eines Fehierortes in graphischer Darstel- 

lung erfolgt. 

4. Uberwachungsverfahren nach Anspruch 1, 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 

75 Darstellungsstufen sowohl Darstellungen uber 

den geographischen Ort als auch Darstellun- 
gen uber den schalttechnischen Ort des Fehler 
beinhalten. 

20 5. Uberwachungsverfahren nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, 

- daB das Automatisierungssystem in 
Schaltschranken (3) angeordnet ist. wo- 
bei jeder Schaltschrank (3) mindestens 

25 einen Baugruppentrager (4) mit Baugrup- 

pen (5) aufweist, 

- daB bei der Darstellung des Fehierortes 
zunachst der Aufbau des Schaltschran- 
kes (3) dargestellt wird, wobei die Bau- 

30 gruppe (5*), in der der Fehler aufgetreten 

ist, hervorgehoben ist. 

- daB sodann der Baugruppentrager (4) mit 
Baugruppen (5) dargestellt wird. in der 
sich die Baugruppe (5*) befindet. in der 

35 der Fehler aufgetreten ist, wobei die Bau- 

gruppe (5') hervorgehoben ist. und 

- daB gegebenenfalls der Stromlaufplan 
der Baugruppe (5'), in deren Peripherie- 
beschaltung der Fehler aufgetreten ist, 

40 dargestellt wird. wot>ei der Stromkreis, in 

dem der Fehler aufgetreten ist, hervorge- 
hoben ist. 

6. Uberwachungsverfahren nach einem der obi- 
45 gen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 

daB zusatzlich zu elektrischen Fehlern auch 
Programmfehler detektierbar und darstellbar 
sind. 

50 7. Beobachtungssystem, insbesondere Bedien- 
und Beobachtungssystem, fOr die Oberwa- 
Chung eines technischen Prozesses und des 
den technischen ProzeB Oberwachenden und 
steuernden Automatisierungssystems, 
55 - mit einem Prozessor (9), der vom Auto- 

matisierungssystem Ubertragene Meldun- 
gen auswertet, 
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- mit einem, vorzugsweise graphikfahigen, 
Anzeigegerat (10), z.B. einem graphikfa- 
higen Monitor (10). mittels dessen die 
Auswertungsergebnisse darstellbar sind. 



mIt einem Projektierungsdatenspeicher 
(13). vorzugsweise einem Massenspei- 
Cher (13), in dem die wesentlichen Pro- 
jektierungsdaten, vorzugsweise die ge- 
samten Projektierungsdaten, des Auto- 70 
matisierungssystems abgespeichert sind 
und der mit dem Prozessor (9) zugreifbar 
verbunden 1st. 



und 
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